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Unser Spezialgebiet ist die Verarbeitung von
Edelstahlblechen fir dinnwandige Tiefziehteile
mit einer Starke von 0,05 mm bis zu dickwandi-
gen Tiefziehteillen mit 3 mm Materialstarke. Als
maximale Ziehtiefe kénnen 180 mm realisiert
werden. Aber natlrlich verarbeiten wir auch di-
verse Buntmetalle und Sonderlegierungen.

FERTIGUNGSPROZESSE
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Durch Formdrehen verbessern wir die Glte unserer
Tiefziehteile in Form und Funktion.

Wir erreichen Durchmessertoleranzen im Hundertst-
elbereich und eine Verfeinerung der Oberflichen mit
Rauhtiefen bis Ra 02 Durch Gewindeschneiden. auch
pei dinnwandigen Teilen. kénnen zusétzliche Funktions-
elemente integriert werden.
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Unterschiedliche Anwendungs-
felder erfordern oft modifizierte
Oberfldchen. insbesondere bei
Tiefziehteilen aus Edelstahl. In
diesem Bereich bieten wir un-
seren Kunden folgende Leis-
tungen an:

__ Entfetten
__Gleitschleifen, Entgraten
___Roboterschleifen
__Flektropolieren
___Galvanische Oberflachen-
behandlungen wie
Verkupfern, Verzinnen,
Vernickeln, Verchromen
__Laserbeschriftung

AuBerdem diverse Warmebe-
handlungsverfahren zur Ver-
besserung der physikalischen
Eigenschaften.

FERTIGUNGSPROZESSE




JILEN ol

INSERE
CRFARRUNE

Wir sind Ihr Partner von Anfang
an. Bereits wahrend Sie entwi-
ckeln, suchen wir zusammen
mit Ihnen die optimale Ldsung
einer effizienten Fertigungstech-
nik fUr die einzelnen Stufen lhrer
Produktentwicklung. Wir haben
das Know-how fUr die Fertigung
von Prototypen und Musterteilen,
Kleinserien und Serien.

BERATUNG UND PLANUNG




JASGHINENPAR:
JAS HERT UNSERE
EANERNE

Hydraulische Tiefziehpressen von 120 kN -
1000 kN (mit einer maximalen Ziehtiefe von
180 mm)

Exzenterpressen von 30 kN - 450 kN
Erodiermaschinen

CNC Drehmaschinen

CNC Frasmaschine

Schleifmaschinen und Schleifroboter

Bohrmaschinen

WERKZEUGBAU - PRAZISION UND OPTI-
MALE GESTALTUNG

Kurze Reaktionszeiten: Ein wichtiger Faktor
hierfUr ist unser Werkzeugbau mit eigener
CAD Konstruktion. Hier werden Innovatio-
nen kreativ fertigungstechnisch umgesetzt.
Anderungen sofort integriert. Hier entstehen
Werkzeuge mit hoher Genauigkeit und Le-
bensdauer, optimal an den Maschinenpark
angepasst.

MASCHINENPARK







Selbstverstandlich ist unser Un-
ternehmen zertifiziert nach DIN
EN 1ISO 9001

Desweiteren haben wir unser
Umweltmanagement nach QuB
zertifizieren lassen.
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1ISO 9001:2008

Kaeser Umformtechnik GmbH L
ns Liderrarrems
Eaesar Ussiarmtechnik GmbH
[ ——
o o ond Mg o T waten i digr Lasch B8
¥
k £ Fust b e, 30 s AL
b chm i ar Furwung s Dotetseg, 0" srassteer:
AL e e ey
bl |
ot . Dot Nachvs st Autoanen e, 11081070 evracnt Vs, B4 My 241
wasesinzs 2 Ianfoarngurunees Gl TET00 B
iy
{': ’ o g
[ ——

Zertifikat DEKRA Zertifikat QuB




INTAKT

KAESER Umformtechnik GmbH

In der Lach 66
D 90530 Wendelstein

Tel: +49 9129 5049
Fax +49 9129 5039

info@kaeser-umformtechnikde
http//www kaeser-umformtechnikde




www . kaeser-umformtechnikde




